AT ve vyrobé

Umeéla-inteligence automaticky
navrhne konfiguraci

vyrobnich linek, operaci

a digitalnich dvojcat pro vyrobu
pozadovaného produktu.
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»Uméla inteligence

Miroslava Kohoutova
miroslava.kohoutova@economia.cz

Vyroba bude efektivnéjsi, velké
jazykové modely pomohou
s jeji pripravou a planovanim

fedstavte si, Ze budeme moci

pouze zadat poZadavek na vyro-

bu urcitého produktu v daném

mnozstvi a systém automatic-

ky navrhne konfiguraci vyrob-

nich linek, operaci a digitalnich
dvojcat pro cely vyrobni proces. To je vize plné
flexibilni a automatizované vyroby pomoci
nastroji umélé inteligence. V budoucich to-
varnach uz manudlni piiprava vyrobnich li-
nek nebo nastavovani digitalnich dvojcat ¢ili
virtudlnich modeli realnych zatizeni, na nichz
1ze simulovat jejich fungovani,nebudou dosta-
te¢né efektivni.

Generativni planovani se opira o umélou
inteligenci a algoritmy a misto tradi¢niho
manualniho planovani se spoléha na data,
optimaliza¢ni algoritmy a simulace. Algorit-
my analyzuji data z raznych zdrojg, jako jsou
vyrobni plany, technické vykresy, informace
o materialu, provoznich parametrech stroji
azakaznickych pozadavcich, a najejich zakla-
dé generuji rizné varianty vyrobnich procest.

wVize flexibilni a automatizované vyroby je
tu s nami uz od tfeti praimyslové revoluce. Tak
jako tehdy je ur¢ena hlavné flexibilitou vyrob-
niho zafizeni po strance jak hardwarové, tak
softwarové. Zejména v té druhé maji genera-
tivni nastroje umélé inteligence velky poten-
cial,“ rika Franti$ek Koblasa z katedry vyrob-
nich systému a automatizace Fakulty strojni
Technické univerzity v Liberci.

Firmy, které do své vyroby integruji nastroje
automatizace a Al, maji pred konkurenty vy-
hodu. ,Najedné strané je tu firma s autonom-
nimi roboty, Al chatbotem a vyuzivajici robo-
tickou automatizaci procest, na druhé firma,
ktera ma sice zkusené zaméstnance, ale nema
standardizované ani zakladni procesy. Té dru-
hé by generativni Al s velkym jazykovym mo-
delem mohla pomoci na stejnou troven snad-
néji v porovnani s prvni firmou, ktera musela
tu cestu absolvovat se vSemi uskalimi skoro
pred desetilety bez AL fika Frantisek Koblasa.

Ve vyrobé se smaZou bariéry

Ve vyrobé je podle ného mozné generativni
technologie a jazykové modely vyuzivat pti
vedeni a zaskolovani zaméstnanct a personi-
fikaci vyrobniho procesu. Mohou totiz ¢astec-
né smazat bariéry nejen ve vzdélani, intelektu
¢i télesnych dispozicich, ale také v kulturnich
ajazykovych rozdilech. ,Clovék je stale nejfle-
xibilngj$im prvkem vyroby a zaroven prvkem
nejvice se branicim zménam. Tuto nevyhodulze
eliminovat osobnim ptistupem Al. Piikladem
muze byt zkuseny zaméstnanec udrzby, ktery
nalezne defekt na zatizeni. Jeho interpretace
defektu v§ak neumoznuje jeho piesny popis
anaslednou analyzu vedouci k odstranéni pii-
¢iny problému ve vyrobnim procesu. Jazykovy
model a generativni technologie muize usnadnit

tento defekt spolu se zaméstnancem popsat
analézt jeho pricinu,“ fika Koblasa.

Jiny Al nastroj miize vytvorit montazni na-
vod pro operatora na zakladé analyzy podob-
nosti jiz existujicich vyrobki a pracovnich po-
stupl. ,,Stejné tak miize vytvorit casovou nor-
mu prace ¢i ergonomicky audit. Podobné mtize
byt vytvoren program pro CNC stroj nebo si-
mula¢ni model vyroby bez detailni znalosti
CNC programovani ¢i obsluhy konkrétniho
simula¢niho néstroje,“ popisuje jiz publiko-
vané laboratorni ptipadové studie Frantisek
Koblasa.

Vyuziti: vojenska lod i retrofitting baterii

Problematikou flexibilni vyroby a fizeni slozi-
tych a neustale se ménicich systému se dlou-
hodobé zabyva Petr Kadera, vedouci skupiny
Inteligentni systémy pro priimysl z Ceského

it
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institutu informatiky, robotiky a kybernetiky:.
Klasické tidici systémy v tovarnach funguji
na zakladé predem definovanych algoritm1,
ale v dynamickém prosttedi, jako je napfi-
klad chladici systém na vale¢né lodi, je potie-
ba pruznéjsi feseni.

,Puvodné byl systém ovladany lidskou posad-
kou. Kapitan nebo néjaky velici diistojnik fikal,
kdy ma kdo oteviit jaky ventil, aby se systémy
spravné chladily s ohledem na mozné aktualni
poskozeni zptisobené bojovou misi. Samoziej-
mé automatizace zasahla i do této oblasti, ale
nebylo mozné pouzit klasicky fidici systém,
jaky zname z tovaren. Flexibilni pfistup zname-
nal rozdéleni slozitého systému na jednotlivé
komponenty s ur¢itymi rozhranimi a schop-
nostmi. Tyto komponenty pak vzajemné komu-
nikuji a fesi specifické tikoly na zakladé aktudlni
situace, vysvétluje Kadera.

Tento piistup se v poslednich letech zacal
prosazovat i v oblasti vyroby, napiiklad pti
retrofittingu baterii z elektroaut. Moduly z po-
uzité baterie z elektromobilu lze vyuzit pro vel-
kokapacitni stacionarni akumulatory urcené
pro stabilizaci energetické sité. ,Kazda baterie
je poletech pouzivani v unikatnim stavu a my
musime dynamicky vytvatet vyrobni postup
na miru,” fika Kadera. K tomu se pravé hodi
vyuzivani velkych jazykovych modelt rozsite-
nych o vazbu na dalsi systémy, aby ¢lovék ne-
musel pokazdé ru¢né preprogramovat robota.

Petr Kadera se také ti¢astni experimental-
niho projektu souvisejiciho s testovanim bez-
pecnosti elektraren. Jejich obsluha ma k dis-
pozici priruc¢ky podobné tém, které pouzivaji
piloti v letadlech. V téchto ptiruc¢kach jsou
popsany symptomy a kroky, které je tfeba pro-
vést, aby se obsluha mohla drzet planu a ne-

Automatizovana pFiprava vyroby Velké jazykové modely mohou v budoucnu pomoci tieba i s nasta-

vovdnim vyrobnich linek ¢i pripravou technické dokumentace.

~

Al produkt automaticky
rozdéli do jednotlivych
vyrobnich kroki, najde
pro né vhodné vyrobni
technologie a navrhne
jejich co nejefektivnéjsi
sekvenci.

Foto: Shutterstock

musela improvizovat. Elektrarny zaroven vy-
uzivaji simula¢ni modely, které jsou ¢asto za-
loZené na star$ich programovacich jazycich
z osmdesatych let.

sVelké jazykové modely jsou v tomto piipa-
dé velmi uzite¢né, protoze dokazou prevést
slovni popis ukolt, které ma obsluha vykonat,
do zadani pro simula¢ni modely. Timto zptso-
bem muZeme jednoduse otestovat, jak elekt-
rarna reaguje na ruzné zasahy, a miazeme tak
otestovat mnohem vice variant nez pti ru¢nim
prepisovani,” fika Petr Kadera.

Nedostatek tréninkovych dat

Dalsi zajimavou oblasti spojenou s Al je jeji
potencial nahradit automatické planovani.
Myslenka spociva v tom, Ze se bude ucit, jak
rizné entity, at uz lidé, nebo stroje, reaguji
na urcité situace ajaké akce provadéji pii riiz-
nych vstupech. Petr Kadera se nicméné do-
mniva, Ze nejde o ndhradu za tradi¢ni metody
automatického planovani.

»Pro ilustraci uvedu jednoduchy ptiklad
z vyroby automobild. Pocet riznych variant
automobilu Skoda Octavia je mnohem vysgi,
nez kolik se jich realné vyrabi. Variant mohou
byt desitky nebo stovky miliard, ale realné se
vyrobi jen kolem milionu kustijednoho mode-
luauta. Nemame tedy dostatek dat pro kvalitni
trénink téchto velkych jazykovych modela,*
tika Petr Kadera.

Navic mnoho véci, které je tfeba planovat,
jesté nikdy nebylo realizovano, takzZe neexistuji
realné scénafe, na kterych by bylo mozné mo-
del trénovat. ,Vétsina potencialnich vyrobki
nikdy nebyla vyrobena. Z tohoto pohledu se do-
mnivam, ze velké jazykové modely neptedsta-
vuji univerzalni feseni pro vSechno,* dodava.

Al vytvori vyrobni dokumentaci

Velké jazykové modely ale mohou byt dobrym
dopliikem pti planovani a mohou pomahat
tvofit zadani, jak efektivné pouzivat stava-
jici metody. V budoucnu mozna ani nebude
nutné vyrobni linky nastavovat ru¢né a jen
zadame ChatGPT, jaky vyrobek chceme a aby
nam navrhl postup a stroje, na kterych bude
vyroben.

»U technické ptipravy vyroby bude mit Al
zasadni dopad pfi zménovém fizeni vyrobku.
Zejména u firem, které nemohou vyuzivat
dnesni nastroje automatizace, protoze jejich
vyroba neni sériova. Témto firmam se nevy-
plati délat detailni technickou piipravu, pro-
toze investovany ¢as vyznamné zveda cenu
vyrobku. Cely rozhodovaci proces je pak za-
visly na kvalifikovanych pracovnicich. Pokud
by pracovnik pomoci Al ptipravil ve zkracené
dobé dostate¢nou technickou dokumentaci,
bylo by mozné nékteré procesy automatizo-
vat a zaroven vyuZzit pokrocilé nastroje pla-
novani a rozvrhovani vyroby, které se bez
této dokumentace neobejdou,“ fika Franti-
Sek Koblasa.

Revoluce souvisejici s vyuzivanim Al ve vy-
robé smétuje k ¢asti vyroby, ktera stale hod-
né zavisi na lidském faktoru. Zname vyrobek,
ktery potiebujeme vyrobit, mame jeho navrh
a disponujeme rznymi vyrobnimi prostted-
ky, stroji a dopravnimi systémy. Kazdy z téch-
to prvkd je popsan jinym ,jazykem*. Jinak se
popisuje vyrobek a jeho struktura, jinak jed-
notlivé stroje.

Pro tuto situaci mame technologa vyroby,
ktery navrhuje nejlepsi zpusob, jak zkombi-
novat schopnosti vyrobnich stroji tak, aby
na konci procesu vznikl vyrobek podle navr-
hu konstruktéra. ,Lidsky mozek zde perfekt-
né funguje diky své slozitosti a zkuSenostem,
které umoznuji spravné propojit vSechny
tyto prvky. Nové metody umélé inteligen-
ce nam nyni umoziuji automaticky rozdélit
vyrobek do jednotlivych vyrobnich kroki,
vyhledat vhodné vyrobni technologie pro
kazdy z téchto kroku a navrhnout sekvenci
procest, kterd umozni co nejefektivnéjsi vy-
robu s dostupnymi prosttedky v daném mis-
té a Case. TakZe ma potencial zménit vyrobu
kvyssi efektivité alepsimu vyuziti vyrobnich
prostiedk,“ fika Petr Kadera, ktery se svym
tymem vyvinul i algoritmus pro Airbus, jenz
vyuziva propojeni velkych jazykovych mo-
delt a evolu¢nich algoritmii k zajisténi opti-
malni logistiky dila.
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Posunte své financni oddéleni do digitalniho véku s EY FAASTech. Nabizime jedinecnou kombinaci dovednosti
a zku$enosti z dvou odlidnych svétl - financi a technologifi. Zbavime vas manuélnich ukol(, které zbyteéné
zatéZuji vas tym a procesy. Kazdy problém ma vice feSeni, proto pfi vybéru peclivé zvazujeme kli¢ové
faktory, jako je infrastruktura klienta nebo dovednosti zaméstnanci. At uZ to bude Gprava daného procesu,
nebo implementace novych systémd, jsme zde pro vas.

Vyzvy financnich oddéleni Strategie pro reseni vyzev

1/ Jste sijisti pfesnosti a kvalitou svych dat? Zefektivnéni procest
2/ Dafi se vdm nabirat a udrZet pracovni kolektiv? Nasazeni RPA

3/ DodrZujete princip jednoho mista pravdy? Vyuziti Python, SQL

4/ Jste pripraveni na nasazeni umélé inteligence? Automatizace diky VBA
5/ Jsou vase procesy automatizovany v nejvy$si mozné mive? Zapojeni PowerApps

6/ DodrZujete bez obtiZi terminy dokonéeni Gcetni zavérky? Implementace ERP, CMP a TMS

POSOUVAME VAS K TECHNOLOGIIM BUDOUCNOSTI FUTURE

TECHNOLOGY
Automatizace * Robotizace * Engineering ¢ Digitalizace vyroby DELIVERED
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» Rozhovor

Miroslava Kohoutova
miroslava.kohoutova@economia.cz

Ztraty v chladicim okruhu jsme
objevili az diky digitalnimu
dvojceti primyslové budovy

isovna v automobilce Skoda

Auto je srdcem vyroby karo-

serie. Zde se z ocelovych ple-

chu lisuji jednotlivé dily, které

tvori zaklad budouciho auta.

Ve tiech budovach lisovny se
ro¢né spotiebuje ptes 200 tisic tun materia-
luaznéjvyrobi témér tficet miliont vyliska.
Je tu devét lisovacich linek, tfi nastfihové
linky a pfes 270 lisovacich nastroji o hmot-
nosti az 50 tun.

Pro jednu z téchto hal aktudlné vyviji di-
gitalni dvojce. Systém, ktery bude presné lo-
kalizovat jakékoli problémy s energiemi a ma
za cil usettit automobilce ndklady, aktudlné
skoncil fazi testovani a prechazi do faze pro-
dukéniho projektu. ,Méli bychom ho zava-
dét na konci ptistiho roku. Diky digitalnimu
dvojceti bude mozné odhalit i tiniky energii,
na které bychom bez komplexniho modelu
budovy jen stézi prisli,* fika Lukas Altman
Kousal, odborny koordinator procesu lisovani
aautomatizace ve Skodé Auto, ktery ma v li-
sovné na starosti zejména digitalizaci. Jeho
ukolem je pfevést zajimavé projekty do vy-
robniho procesu.

slechnologie uz jsou tak daleko, Ze doka-
Zeme vytvorit digitalni dvojce, dat ho do mo-
bilniho telefonu a propojit s daty v redlném
Case. Budeme mit 3D model celého provozu,
Jhelicopter view* nad celou budovou, doslova
v kapse,“ dodava Altman Kousal.

Jak vypada digitalni dvojce v energetickém
managementu a co vSechno umi?

Projekt SKOTWIN (Skoda Auto Digital Twin)
predstavuje pramyslové digitalni dvojce pro
prumyslové budovy. Toto digitalni dvojce
umoziuje nejen sledovani, ale i zasilani lo-
kalizovanych notifikaci. Misto obecné zpra-
vy ,2unika voda“, dostanete detailni informaci
yunika voda v této ¢asti potrubi a presné v této
Casti haly“.

0Odkdy bude systém v provozu?

Pokud ptjde vSe podle planu, do konce pristi-
ho roku. Aktualné mame k dispozici koncept
tohoto systému, ktery bude nasledné imple-
mentovan do naseho online prostiedi. Nebu-
de to nicjednoduchého, protoze musime fesit
bezpecnostni prvky, aby byla aplikace bez-
pecna a dostupna pro vechny zaméstnan-
ce v raznych trovnich pfistupu. Aplikace je
multiplatformni, coZ znamena, Ze ji Ize spus-
tit na jakémkoli opera¢nim systému, at uz se
jedna o pocitace nebo mobilni zatizeni. Gra-
fickyji skvéle zobrazite i na téch nejlevnéjsich
telefonech.

Jaky je soucasny stav pied nasazenim digi-
talniho dvojcete?

Pouzivame aplikaci zvanou Energis, ktera sdili
adaje zraznych senzord. Kazda halama hlavni
senzor spotieby budovy a nékolik dil¢ich sen-
zorl.. Aktudlné zpracovavame data v podobé
¢iselnych udaji, které uvadéji spotiebu ener-
gie, a vytvarime z téchto dat grafy a reporty.

Tato data nejsou lokalizovana na konkrétni
mista v budové.

TakZe kdyZzvamvtom grafuspotiebavzroste
protinormalu, nevite pfesné, vkterém misté
je problém?

Vime ¢islo uzlu nebo méfice, takze teoretic-
ky vime, kde je problém. Napiiklad u méfi-
¢e 92031. Ale kde to pfesné je? Samoziejmé
mame energetické plany, 2D vykresy potru-
bi, ale upfimné feceno, nejsou dostacujici.
0Od digitalniho dvojcete ocekavame, ze cely
systém bude plné zmapovan a lokalizovan
na konkrétni mista. V sou¢asném energetic-
kém planu nemame aktualni hodnoty spotte-
by, pouze identifikatory méric¢a. Pokud chee-
me zjistit, zda doslo ke zvy$eni nebo sniZeni
spotieby, musime piejit do jiného systému
ahledat data tam.

Jak dlouho vsoucasnosti trva vyieseni pro-
blému od chvile, kdy ho zjistite?

Prvni krok byl, Ze jsme méli pouze surova data
v grafech, manualné jsme kontrolovali problé-
my a v pripadé potteby jsme si nastavili jedno-
duchou notifikaci. Druhym krokem bylo za-
pojeni systému, ktery sleduje vykyvy energie.
Jedna se o silny nastroj pro reporting. Kdyz si
Kliknu nakonkrétni den, vidim aktudlni spotie-
bu energii. Naptiklad fialova kfivka predstavuje
realnou spottebu, ktera je prepocitana najed-
notlivé zdvihylisovacich linek, takze kdyZ nevy-
rabime, tak se i o¢ekava nizsi spotteba. Zelena
kiivka predstavuje modelovanou, predikova-
nou spotiebu na zakladé predchoziho obdobi.

Tento systém nam umoznuje porovnavat
dvé stejna obdobi, napiiklad celozavodni do-
volené nebo sezony jako podzim ¢i Vanoce,
a generovat reporty.

Aktudlné kdyz zjistime néjakou anomalii,
naptiklad zvy$enou spotfebu vzduchu po ce-
lozavodni dovolené, musime prejit do jiného
systému, zjistit konkrétni méfic a ¢isloa poté se
podivat dolayoutu, abychom zjistili, kde presné
se problém nachazi. S digitalnim dvoj¢etem bu-
deme schopni propojit viechny tyto informace,
aby systém okam?zité identifikoval anomalii
na konkrétnim misté a ukazal, o jak velky pro-
blém se jedna. Jinymi slovy, digitalni dvojce by
mélo ptinést okamzitou informaci o anomaliich
piimo z grafti a presné je lokalizovat.

Piredpokladam, ze kdyZ nakupujete svitidla
apodobné, mate uz od vyrobce chytré systé-
my, které vam spotiebu hlidaji a hlasi, kde
presné je problém.

Ano, napiiklad ptiinstalaci nového LED osvét-
leni jsme od vyrobce dostali aplikaci, ktera

Digitalizacik Gsporam Digitdlni dvojce nam umozni odhalit i tiniky energii, na které bychom bez kom-

plexniho modelu budovy jen stézi prisli,“fikd Lukds Altman Kousal.

Foto: Skoda Auto

nam umoznuje sledovat, kde jaké svétlo sviti,
jestli sviti, kolik ma energie a podobné. Nic-
méné jde o dal$i samostatny systém. Cilem
digitalniho dvojcete je integrovat vSechny tyto
rtzné systémy do jednoho.

Kde nejcastéji byvajivlisovné uniky energii?
Nejcastéjsi uniky energii se objevuji v oblasti
stlac¢eného vzduchu. Lisovaci linky vyuziva-
ji stlateny vzduch k pfenosu vyliskii pomoci
systému s prisavkami. Tento proces nese vy-
soké riziko unik stla¢eného vzduchu, jenzje
v podstatné nejdraz$im médiem, které spo-
trebovavame. Navic se tnik $patné detekuje.
I kdyZho provazi sycivy zvuk, vlisovné je rela-
tivné velky hluk, takze lidé v provozu si ¢asto
ani nev§imnou, Ze k nému dochazi. Ztraty jsou
pfitom citelné.

Jak se o uinicich stla¢eného vzduchu tedy
dozvite?

Mame v podstaté dvé hlavni metody pro zjisto-
vani tniku. Prvni z nich jsou méfice, které nam
ukazuji spotiebu stlaceného vzduchu. Dru-
ha metoda pfijde s implementaci digitalniho
dvojcete. Planujeme instalovat méfice na jed-
notlivé celky, napiiklad na vsechny lisovaci
linky a na celou dilnu, ve které jsou vSechny
nastroje pohanéné stlacenym vzduchem. To
nam umoznilépe lokalizovat uniky. Napiiklad
i svétliky na stropé jsou ovladany stlacenym
vzduchem, a kdyz tam unika vzduch, malokdo
si toho v§imne. Diky méfi¢im a digitalnimu
dvojceti bychom mohli presné urcit, odkud
unik pochazi.

Dalsi varianta zahrnuje pouziti akustické
kamery, kterda pomoci zvukového pienosu
zjisti tniky vzduchu a zobrazi je na snimku
pomocibarevného znazornéni na prehledném
displeji. Tyto informace muzeme ruc¢né zadat
do digitalniho dvojc¢ete, v¢etné ptipojeni ob-
razku, a tim presné urcit misto uniku. Systém
by mél byt schopen propojit tato data s dalsimi
systémy, které napiiklad feknou, Ze uz udrzbat
problém opravil.

Jak vypada vyvoj digitalniho dvojéete? Co
v$echno je potieba nahrat, nasnimat?

Abyste mohli vytvotit digitalni dvojce, potfe-
bujete platformu, do které se nahravaji jed-
notlivé 3D modely. Je to podobné, jako kdyz
vytvafite prezentaci v PowerPointu. V tom-
to pfipadé ale pottebujete platformu pro di-
gitalni dvojce. Prvnim krokem je vytvoreni
modelu budovy. Do haly se postavi lidarovy
skener, ktery se otaci a vytvari pritom tak-
zvané mra¢no bodu. Z néj pak vymodelujeme
presny vektorovy model budovy. Jednotlivé
Casti popiseme a pojmenujeme - tohle jsou
lisy, tohle lisovaci nastroje, tohle palety. K po-
psanému modelu navazeme takzvané body
z4jmu, které oznacuji konkrétni komponenty;,

Lukas Altman Kousal (38)

m Je absolventem Fakulty strojni Vysoké
Skoly bariské - Technické univerzity
Ostrava. Do Skody Auto nastoupil v roce
2011 jako specialista na NC programovani.
V lisovné je od roku 2017, aktualné na po-
zici odborny koordinator procesu lisovani
a automatizace.

® Pro lisovnu Skody Auto hleda tech-
nologické novinky, které maji zefektivnit
vyrobu a usnadnit zaméstnanctim praci.
Aktualné pracuje hlavné na implemen-
taci digitalniho dvojcete v energetickém
managementu.

® S nadsenim testuje nové technologie
od Al az po virtualni realitu. Stavi si chyt-
rou domacnost. Spoluzalozil a moderuje
podcast Biomorfni praimys! (www.youtu-
be.com/@biomorfniprumysl).
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AUTOMATIZACE A ROBOTIZACE

a ty jsou propojeny se senzory. Kdyz vyvijite
digitalni dvojce, potiebuje zdroj dat, takze ho
musite propojit se stavajicimi systémy - se
systémem, ktery dava informace o spotiebé
energii, s vyrobnimi daty, s logistickym sys-
témem a podobné.

Takze dokazete sledovat kazdy stroj, kabel
akazdy detail lisovny?

V ptipadé, Ze jsou na nich umisténé senzory
nebo méftice. Ty samoziejmé nemame uplné
vs$ude, protoZe by to bylo nehospodarné. Jsou
na mistech, kde to dava smysl.

Kolik je vlisovné senzoru?
Nékolik stovek.

Narazili jste v ramci testovani digitalniho
dvojcete na néjaké skryté uniky?

Ano, mame jeden hezky priklad. I kdyz nas
tym znalisovnu velice dobfe a starame se o ni,
objevili jsme néco, co nam uniklo. Pti kresle-
ni systému chlazeni pro digitalni dvojce jsme
zjistili, Ze nam protéka chladici voda volnym
okruhem. Zadrhel byl v tom, Ze nevytékala
na zem, prosté vtekla do budovy a rozdélila
se - ¢ast chladila lisovaci linku a ¢ast proudila
do volného okruhu. Protekla okruhem, aniz
by byla néjak vyuzita.

Takovymto ztratam by se nedalo jinak zabra-
nit? Neméli byste $anci je zjistit?

Dalo by se to zjistit, ale museli bychom projit
vSechna data, jestli nadhodou nemame vys$si
spotiebu. Ale kdyZ dlouhodobé byla spotieba
stale stejnd, nikoho nenapadlo hledat problém.
AZvmomenté, kdy jsme zacali kreslit digital-
ni dvojce, zjistili jsme, Ze existuje néjaka ote-
viena vétev v okruhu. Zavieli jsme ji, snizil se
prutok a voda uz chladijen stroje a neprotéka
volnou vétvi.

Co se tedy stane, kdyZ nékdo zapomene za-
viit tieba logisticka vrata? Jak na to bude
reagovat novy systém?

Vramci digitalniho dvojcete a nasazeni do on-
line prosttedi chceme dat na logisticka vrata
senzory, které nam feknou, zda jsou dvete ote-
viené, nebo zaviené. Systém bude pocitat ¢as
mezi otevienim a zavienim, ktery by mél byt
priblizné dvacet sekund. To je doba, ktera staci
na projeti vysokozdvizného voziku.

Pokud dvefe zlistavaji oteviené déle, nez je
nastaveny limit, naptiklad vice nez 150 pro-
cent normalniho ¢asu, systém zasle notifika-
ci o tom, ze dvefe nebyly zavieny. To je dile-
7ité zvlasté v zimnich mésicich, aby studeny
vzduch proudici do haly nezvySoval naklady
na vytapéni.

Kdevidite nejvétsi piinos digitalnich dvojcat
venergetickém managementu?

Nejvétsi prinos je v rychlé lokalizaci tniku,
naktery miiZzete velmi rychle zareagovat. Kdyz
jesté nyni nemam digitalni dvojce plné nasaze-
né, musim Gniky dohledavat. Kazdé pondéli se
divam na energie, porovnavam je a ptipadné
uniky dohledavam. Tim ale utika ¢as, ktery pii
uniku vody nebo stlaceného vzduchu muze
byt hodné drahy.

S plné nasazenym digitalnim dvojcetem
mohu rychle identifikovat neobvyklé zvyseni
spotieby, naptiklad pitné vody v kancelatich,
nebo daleko rychleji lokalizovat, kde protéka
zachod. Toje mimochodem ¢asty problém, ale
malokdo ho nahlasi.

Digitalni dvojc¢e umozni detekovat problé-
my i béhem odstavek ¢i celozavodnich dovo-
lenych, kdy je budova prazdna, ale muze do-
chazet k anikam.

VsenavicmiiZete kontrolovat klidné zHavaje.
AZbudeme mit plné nasazené digitalni dvojce,
tak i z Havaje. Uz nyni mame digitalni dvojce
lisovacilinky, a kdyzjsem byl na sluzebni cesté
v Izraeli, sledoval jsem, jak linka lisuje a jaké
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Informace hned a na jednom misté Digitdini dvojce priimyslové budovy umoZzriuje nejen sledovdni nejriiznéjsich parametrii v redlném case, ale i zasildni
lokalizovanych notifikaci - napriklad ,unikd voda v této dsti potrubi a presné v této ¢dsti haly“.

ma zavady. Pro zodpovédnou osobu je vzda-
leny ptistup super.

Vhalach mateistroje, které jsounékolik de-
sitek let staré. U nich piedpokladam, ze bu-
dounetifikace vyskakovat ¢asto. Jak s timto
problémem budete pracovat?

To bude platit pro staré linky, na kterych jsou
senzory. Vét$inou na téch nejstarsich zadné
nemame ajsoujen nakritickych mistech, kte-
ra mohou ohrozit vyrobu. Naptiklad kontro-
lu stlaceného vzduchu u staré linky délame

~

Nevyhodou je,

ze vidy, kdyz
digitalni dvojce
modelujete, vytvarite
3D model k urcitému
casovému okamziku.

pomoci sonické kamery, a ne pomoci senzo-
ri, protoze pocitame s tim, Ze ji brzo bude-
me modernizovat. Ale samoziejmé Ze alarmt
u jinych star$ich zatizeni mtize byt spousta
a budeme to muset vyfesit sdruzenymi noti-
fikacemi. Jednoduse piijde jedna notifikace,
ve které bude informace naptiklad o péti mis-
tech, na kterych se néco déje.

Jakourolivnovém systémubude hratuméla
inteligence?

Bude porovnavat aktualni spotiebu s modelo-
vou, a jakmile se od sebe odlisi, ihned nahlasi
,pozor, néco se tady déje“.

Jaké jsou nevyhody digitalnich dvojcat?

Nevyhodou je, Ze vzdy kdyZ digitalni dvojce
modelujete, vytvarite 3D model k ur¢itému
¢asovému okamziku. Ve chvili, kdy halu pte-
stavite, digitalni dvojce se samo neptestavi

a celé kolecko musite udélat znovu. TakZe uZ
nyni fesime, jak budeme délat update. Miizeme
to délat manudlné, napiiklad pomoci lidaro-
vého skeneru, kdy technik oskenuje prostor
anahraje nové adaje do systému. Uvazujeme
i nad vyuzivanim autonomnich robotd, jako
je znamy Zluty roboticky pes od Boston Dyna-
mics, ktery je vybaveny lidarovym skenerem.
Tento robot by mohl prostor oskenovat a ak-
tualizovat 3D model. V dalSich fazich projektu
bychom chtéli nasadit drony, které by délaly
inspekci stiech a hlasily by ptipadné diry nebo
nedoviené svétliky, které predstavuji energe-
tické ztraty.

Pronasilisovnu je aktualizace relativné jed-
noducha, protoZe mame jeden velky lisovaci
stroj a jednoduchou strukturu haly. Kdyz se
zméni stroj, tak se vramci digitalniho dvojcete
jen zméni obalka toho stroje, coz je relativné
snadny update. OvSem v halach, jako je mon-
taz nebo svarovna, kde se mohou zménit celé
vyrobni linky, je aktualizace digitalniho dvoj-
Cete mnohem naro¢néjsi.

Budete systém zavadét i vjinych halach?
Moji vizi je systém napied zavést v lisovnach,
potom v lakovnach a nasledné ve vsech pro-
vozech. Nasim cilem je mit digitalni dvojce
celého aredlu a mit energie pod kontrolou nad
celym zavodem.

Jakouvidite budoucnost digitalnich dvojcat
ve vasem oboru?

Budoucnost vidim v nasazeni umélé inteli-
gence, kterd by dokazala tidit cely vyrobni
proces. Diky strojovému vidéni by mélo di-
gitalni dvojce informace i o logistice. Pfi vy-
skytu problému, naptiklad kdyz se zaseknou
logisticka vrata, by algoritmy dokazaly oka-
mzité predpovédét, jak bude tento problém
ovliviiovat vyrobu. Digitalni dvojce by mohlo
okamyzité identifikovat, Ze kvuli zaseknutym
vratiim nebude mozné dodat vylisky do sva-
fovny, tim padem svafovna nedoda montazi
a auto se realné nevyrobi. Digitalni dvojce
bude moci doptfedu predikovat, jak dlouho
si miizeme dovolit nechat vrata zaviena, nez
zastavime vyrobu.

Foto: Skoda Auto

Dnes se podobné problémy fesi tak, ze pla-
novaci rychle zkontroluji stav zasob a podaji
informaci, jak dlouho mohou vrata zustat za-
viend, nez se zastavi vyroba. S pomoci umélé
inteligence bychom mohli ziskavat tato data
automaticky a okamzité. Systém by mohl tte-
ba védét, jak to ovlivni cely vyrobni tok, kdyz
firma opravi vrata naptiklad za 35 minut.

Muzete uvést jesté jiny priklad vyuziti digi-
talniho dvojcete?
Digitalni dvoj¢e nemusi slouZit jen pro ucely
energetického managementu, ale napiiklad
i na sledovani lisovacich nastrojii. Redlné se
muzemejit do haly podivat a zjistit, kde se kte-
ry nastroj nachazi, ale lepsije to vidét digitalné
asledovatjejich pohyb vredlném ¢ase. Chceme
naptiklad védét, kolik ¢asu stravily na drzbé
azdabyla oprava skute¢né provedena. V ram-
ci kritického planovani nam algoritmy mo-
hou pomoci v ptipadé, Ze se poroucha linka
a nastroje bude potteba prevézt do jiné haly.
V zavislosti na tom, kde lezi, to mtize trvat i tfi
hodiny, protoze kazdy ma kolem padesati tun.
A skazdym prodlenim zbyte¢né naskakuje ¢as.
V piipadé, Ze lisovaci linka zistane nefunk¢-
ninanékolik dni a my nemame dostatek zasob,
je klicové védét, jak rychle mizeme nejkritic-
t8j$i nastroj dostat do provozu jinde. Misto
obvolavani a zjistovani chceme tyto informa-
ce mit okamzité dostupné pomoci algoritmu.
Pravé monitoring lisovacich nastrojti je jeden
z dalsich projektt, ktery planujeme u digital-
nich dvojcat.

Jaké jsou dalsi vase vize a plany?

Jednou znasich vizije udélat vbudoucnu zjed-
né nasi haly lisovny takovou testovacilabora-
tof. Osadit ji co nejvice senzory, testovat raz-
né zpusoby jejich vyuziti a vysledky nabizet
do dalsich provozu. Chtél bych i vice experi-
mentovat s teplotnimi senzory a proudénim
vzduchu, abychom doséahli rovnomérného vy-
tapéni celé haly. Znamenalo by to zjistit, v ja-
kych ¢astech haly teplotu snizit a kterou na-
opak vytapét vice. Premyslime nad spoustou
projekti, které bychom radi realizovali idealné
ve spolupraci s néjakou univerzitou.
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Robotizace a automatizace
ceskych firem zavisii na jejich
ochoté opustit zajeté poradky

ocet firem, které vyuzivaji au-

tomatizaci a robotizaci, se rok

od roku zvySuje. Zavadéni no-

vych technologiije ale porad po-

malejsi, nez se pred lety odhado-

valo. Jednou z pticin je i fakt, ze
firmy zGstavaji pomérné konzervativni a vétsi
investice dtikladné zvazuji. Podle Tomase Jah-
na mladsiho, nového teditele a jednatele firmy
Stasto Automation, kterd zdkaznikim dodava
feSeni v oblasti automatizace a robotizace, by to
mohlo ¢aste¢né zménit stiidani generaci, které
ted v mnoha ¢eskych firmach probiha. V roz-
hovoru vysvétluje, pro¢ troven automatizace
arobotizace zavisi pravé na rozhledu a vzdéla-
ni investord a proc se na cesté k rozvoji ob¢as
vyplati opustit zajeté poradky.

Ve Stasto Automation jste vpodstaté vyrostl,
vas otec firmu vedl 30 let. Modernizaci Ces-
kych podnikii jste proto vidél v pfimém pie-
nosu. Jsou néjaké oblasti, u kterych byste si
jesté tiebapied desetilety neumél pfedstavit,
Ze se jich robotizace nebo automatizace do-
tkne, a dnes je to unich bézna véc?

Napadaji mé nékteré segmenty potravinarstvi,
pivovarnictvi, ale i ¢asti procesniho primyslu.
Ale nefekl bych, Ze jsem si to nedovedl predsta-
vit, spi§ jsem tenkrat nepfemyslel smérem, ze
by sejich robotizace nebo vyssi automatizace
mobhla tykat. Nejde tedy o to, Ze bychom to teh-
dy technicky neuméli, ale Ze jsme o té oblasti
spise neuvazovali. Ze do nich robotizace a au-
tomatizace pronikly, je dané cenou a dostup-
nosti, respektive nedostupnosti lidské prace.
Stroj je navic spolehlivéjsi a koly zvladne plnit
rychleji. Robotovi je jedno, jestli je nedéle, nebo
pondéli,jedenact vecer, nebo jedenact dopole-
dne. Prosté kdyz ma svych 230 nebo 400 voltt,
pracuje a pracovat bude, dokud mubude fungo-
vat fidici software. Automatizace a robotizace
jsou podle mé nevyhnutelné a spravné.

Klicovym slovem je tedy efektivita.

Piesné tak. Clovékje zvykly, Ze néco néjak fun-
guje, pak ho ale néco donuti zacit o tom pre-
mysletjinak. Vét§inouje to tak, Ze piijde pod-
statna zména, at uzjsou to vy$si ceny energii,
zména v managementu, nebo se stane néco,
co do té doby zkratka nebylo. A vas to piiméje
se na problém podivat jinak. Poté si spocitate
efektivitu najedno pracovni misto a najednou
siuvédomite, Ze se vam stroj nejenom zaplati,
ale treba od jistého roku fungovani vam bude
vydélavat. Pak ty investice davaji jiny smysl.

Bude tynové pohledy na véc pfinaset mlada
generace?

Doufam v to. I tohle se poji s genera¢ni obmé-
nou v ¢eskych firmach.

Setkavate se s tim, ze mlads$i podnikatelé
k modernim technologiim pfistupuji jinak
nez jejich starsi pfedchudci? Jsou jim ote-
vienéjsi?

To urcité ano. Na druhou stranu se nedafict, Ze
jetojen o genera¢ni obméné. I ti nastupci totiz

mohou patfit k technologickym dinosaurtm.
Ja jsem tfeba letos piebral firmu po svém ta-
tovi, kterému bude pétasedesat. Mné je skoro
Ctyticet a jsem si védom toho, Ze mam kolegy,
ktefijsounatom stran piistupuk technologiim
vyrazné lépe nezja. Pravé proto svym kolegtim
nasloucham. Moderni technologie budou po-
souvat a zavadét mladsi lidé, neZ jsem dnes ja.

Vas otec ve firmé dal ziistava, ale vykonnym
feditelem jste ted vy. Vnimate, Ze mate vné-
kterych oblastech jiny pohled na véc nez on
nebo ze byste firmu chtél vnééem vést jinak?
Nejsem ¢loveék, ktery by prisel do funkce a za-
cal délat vSechno jinak. Myslim si, Ze je nase
firma postavena na vybornych, efektivnich
a hlavné solidnich zakladech, které podle mé
budou fungovat vjakékoli dobé. Razantni zmé-
ny neplanuju. Myslim si ale, Ze ¢lovék se musi
prizpusobit soucasné dobé a jejim pozadav-
kam. Proto bych chtél dat vétsi prostor lidem,

ktefijsoumladsinezja,at uz pajde o obchodni
zastupce, HR, nové technologie, ¢i socidlni sité.

Planujete tedy omladit sviij tym?
Jednoznac¢né. Ne proto, Ze bychom se s nasimi
lidmi chtéli rozloucit. Bude toinutnost, protoze
vékovy prameér v nasi firmé je skoro 50 let. Né-
kolik pozic se béhem dvou let bude muset ob-
ménit kvili tomu, Ze soucasni kolegové ptjdou
do dtichodu. Mame pred sebou docela velkou
VyZvU, a to najit nové, kvalitni a spolehlivé kole-
gy. Vidite, ajsme zase u té genera¢ni obmény...
Modernitechnologie si Zadaji kvalifikovanou
pracovni silu, ktera s nimi bude umét zacha-
zet.Lidé s technickym vzdélanim alena trhu
chybi uz ted. Vnimate to i u vas ve firmé?
Rozhodné. V Cesku je naprosty nedostatek
technicky vzdélanych lidi, ktefi by chtéli délat
technicky zaméfené profese. Vétsinalidis tech-
nickym vzdélanim pracuje ve velkych méstech,
ale nastésti tady v Tynci nad Sdzavou nejsme
tak daleko. Par akvizic se naAm podaftilo udélat,
takze v tuhle chvili s personalem nemame pro-
blém. Zajistit do budoucna chod naseho tech-
nického oddéleni ale bude vyzva. Nejen proto,
7e tilidé na trhu nejsou, ale i proto, Ze zapraco-
vani nového ¢lovéka trva minimalné rok.

Myslite, Ze postupujici automatizace arobo-
tizace zpusobi, Ze se ve $kolach bude muset
zacitklast vétsi diiraz na technické vzdélani?
Cesky vzdélavaci systém podle mé viibec nere-
flektuje potteby primyslu. Mame tu spoustu
lidi s bezcennym vysokoskolskym diplomem
zpofidérnich univerzit, a to dokonceis titulem
inzenyr, ktefi o inzenyrstvi nevédi viibec nic.
Nauctiovskeé skolstvi se unas navic pohlizis ne-
smyslnym despektem - jako na odkladisté pro
lidi, ktefi nemaji potencial. To mé mrzi. Daleko
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Tomas Jahn mladsije novym reditelem a jednatelem firmy Stasto Automation, kterd zdkaznikiim do-

ddvd feseni v oblasti automatizace a robotizace.

Foto: Honza Mudra

lépe je to nastavené v Rakousku, coZ ostatné
v praxi vidim u nasi matei'ské firmy. Ta fungu-
je jako ucnovské stredisko - kazdy rok do ni
nastoupi minimalné pét uciiti a oni tim krasné
doplniuji stavy. Clovék, ktery unich takhle stra-
vi dva tfi roky, ziskava informace a zkusenos-
ti z redlné praxe a kdyz dodéla stfedni skolu,
je pro firmu platnym ¢lenem. Neza¢ina z nuly
aje schopny se zapracovat béhem dntt. U nds,
kdyz ptijmeme nového clovéka, to trva mésice.

Davateivy prilezitost studentiim a uéfium?
Nemame smlouvu s Zadnou stiedni skolou.
Studenty a u¢né ve firmé radi vidime a vénuje-
me se jim. Vétsinou se k nam dostanou po zna-
mosti a funguje to jako brigada. Dostanou ale
prileZitost projit si celou firmu - skladem po-
¢inaje, pres obchodni oddéleni a technickym
oddélenim konce. Ziskaji tak relevantni in-
formace o tom, jak to u nas funguje. Plus jsou
samoziejmé platnymi ¢leny kolektivu - do-
pliuji mimo jiné lidi v ¢ase dovolenych. Neni
to ale tak, Ze bychom to bez nich nezvladli. Ja
to beru jako investici do budoucna. Ted je jim
sedmnact, ale tfeba ve dvaceti pétadvaceti se
rozhodnou, Ze by u nas chtéli pracovat. A ja
vim, Ze schopné lidi budeme pottebovat vzdy.

Stasto Automation nabizi automatizacni
a pneumatické komponenty i prumyslové
armatury. V soucasnosti se ale zaméfujete
i na robotizaci a sluzby. Jaky je dnes pomér
téchto segmentu?

Robotizace a automatizace tvori priblizné tie-
tinunaseho obratu. Ale ja si myslim, Ze do bu-
doucna tenhle segment bude vyrazné rust, pro-
toze lidské sily se na trhu jednak nedostava,
jednak zac¢ina byt draha. Automatizace a ro-
botizace je jednozna¢né spravna cesta. A ja
chci byt s nasi firmou up-to-date, jak se fika.

~

Robotovi je jedno, jestli
je nedéle, nebo pondéli,
jedenact vecer, nebo
jedenact dopoledne.
Kdyz ma svych 230 nebo
400 voltu, pracuje.

Na co se firma pod vasim vedenim zaméfi?
Na trhu 30 let fungujeme jako dodavatelé kom-
ponent a muj cil je, abychom za dalsich 30 let,
az ptjdu do dtchodu, byli jak dodavateli kom-
ponent, taki celych feseni. V tuto chvili doda-
vame komponenty, ze kterych si nasi zakazni-
ci poskladaji pozadovany stroj. Do budoucna
bych si predstavoval, Ze ty komponenty do-
dame rovnou v takové kombinaci, aby zakaz-
nici nemuseli fesit jejich zapojeni a pouzili je
v kompletnim celku dodaném nami, s nasim
know-how, zarukou i servisem.

Letos se vam v Tynci nad Sazavou podari-
lo dostavét moderni showroom se skolicim
centrem. Co vSechno nabizi?

Chceme, aby nasi zakaznici vidéli, kdo jsme.
Kdyz se dostanete k nam do showroomu nebo
do firmy, ucitite Giplné jinou atmosféru, nezje
zvykem ve firmach naseho razeni. Nas showro-
om je navic krasny i po architektonické stran-
ce. Je to misto, kde si mizeme v neformalni at-
mosfére popovidat se zakazniky, které zname
vétsinoujen po telefonu. Ti si tam také mohou
osahat jednotlivé komponenty. Je to takova
laboratof, diky které 1épe pochopi jejich tlohu
v realném provozu.

Text vznikl ve spolupraci
se spole¢nosti Stasto Automation.
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Green Deal

HOSPODARSKE NOVINY

Summit Prague 2024

24.9. Technologické centrum UMPRUM, Praha

Nejvétsi konference o Zelené dohodé,
udrzitelnosti, energetice a dobrych
prikladech v Cesku.

KB

GENERALNI PARTNER

McKinsey
& Company

=

EXPERTNI PARTNER

CISTA
ENERGIE
ZITRKA

HLAVNiI PARTNER

greendealsummit.cz

@ TRINECKE ZELEZARNY

PARTNER

Swarm Automation Storage
Automatizace v logistice

Automatizovany systém pro ukladani a vyzvedavani palet
(ASRS - Automatic Storage and Retrieval System) s AGV voziky
a satelitnimi jednotkami Radioshuttle. Nabizi nepretrzitou spolehlivost
- nezavislou na manualni obsluze - flexibilitu, Skalovatelnost, optimalizaci
skladovych prostor i vy$si propustnost skladovych tokd.

=

-

AUTOMATION

FROM TOYOTA MATERIAL HANDLING

Vyuzijte cenny skladovy prostor na maximum
diky FeSeni Swarm Automation Storage

Skladoveé reseni sestava z osvedcenych automatizacnich

komponent Toyota:

= Radioshuttle voziky a vysokohustotni regalovy systém: toto skladové
feSeni dosahuje az 80% efektivity vyuZiti prostoru. Paletizované zbozi je
z regalového systému vyzvedavano satelity Toyota Radioshuttle, které
jsou do spravného kanalu umistovany pomoci vysokozdviznych vozik(.

» Automatizované retraky: Toyota AGV reprezentuji vysokou
produktivitu a minimalizaci Skod pfi manipulaci s naklady — v navaznosti
na vysokohustotni sklad Toyota nabizi autonomni retraky Autopilot
RAE160 a RAE250.

= Flexibilni automatizacni software T-ONE: Inteligentni automatizacni
software zajistuje dokonalou koordinaci managementu pfepravnich
prikazl a provozu AGV vozik( Toyota a satelitnich jednotek Radioshuttle
se stavajici infrastrukturou jako jsou systémy fizeni skladu.

Jak to funguje?

» Palety jsou vkladany do systému pomoci automatizovaného
vysokozdvizného voziku(d) a uvnitf regalového systému prepravovany
satelity.

» Satelity Toyota Radioshuttle jsou mezi jednotlivymi kanaly premistovany
pomoci AGV retrakd

» Automatizacni skladovy systém Toyota T-ONE (WES - warehouse
execution system) fidi pozice ulozeni, pohyb voziku a satelitu
a komunikuje pfimo se systémem spravy skladu klienta (WMS)

» Je mozné pouziti jak v konfiguraci FIFO, tak i LIFO.

Kontaktujte nas - odbornici TMHCZ
na automatizaci Vam radi pomohou
s feSenim Vasich Gkold v oblasti logistiky.

TOYOTA

MATERIAL HANDLING

prodej@cz.toyota-industries.eu
Podrobnéjsiinformace na
www.toyota-forklifts.cz



8
SPECIALNI PRILOHA HN

STREDA 18. ZARI 2024 WWW.HN.CZ

> Digitalizace vyroby

Plastika vyrobi desitky milionii autodilii rocné.
Pomaha ji intenzivni digitalizace

Miroslava Kohoutova
miroslava.kohoutova@economia.cz

pole¢nost Plastika se proméni-
S la z vyrobce klavesnic na jed-

noho z nejvétsich producen-
tt plastovych dilt pro autopramysl
v Cesku. Kroméiizska firma, jejiz trz-
by presahuji miliardu korun, vyrobi
kazdorocné desitky miliont vyliski,
které najdete ve vétsiné evropskych
vozu véetné luxusnich znacek, jako
jsou Mercedes nebo BMW. Tyto vy-
lisky dnes tvoti zhruba 90 procent
jeji produkce.

Firma vyrabi pohledové dily pii-
strojovych desek, moduly palub-
nich ptistroji, head-up displej,
dily svétlomett a dvernich vyplni,
palivové systémy, napisy a emblé-
my voz. Plastika stoji také za hrdly
palivovych nadrzi Toyoty a z jejich
listi vznikaji véechny emblémy voza
Skoda nebo Seat.

,Minoritné vyrabime také zamy-
katelné obaly - plastové krabicky
s magnetickymi uzavéry, které v ob-
chodech slouzi k ochrané cennych
predmét, jako jsou DVD disky, Zi-
letky nebo baterie, pred kradezi.
V minulosti jsme se také podileli
na kompletaci krabi¢ek pro piijima-
¢e mytnych systému do nakladnich
aut,“tika Michal Nosek, spolumajitel
a predseda predstavenstva spolec-
nosti Plastika.

Vyrobky Plastiky jdou kromé zmi-
nénych evropskych aut i do Ciny, Me-
xika, Turecka nebo Jizni Afriky.

~

Mame k dispozici
stovky parametru

z list1 a ziskavame
data o odchylkach

od normalu. Systém
nas sam varuje dfiv,
nez se zacne néco dit.

Zacatky s kvétinadi a plastovymi
trubkami

Firma zacinala v 50. letech minulé-
ho stoletijako druzstvo invalid pod
nazvem Inva. Pracovnici s riznym
zdravotnim postizenim v kroméiiz-
ském aredlu vyrabéli kvétinace nebo
plastové trubky.

Porevoluci se podnik zaméfil navy-
se zacaly vyrabét klavesnice, pocita-
¢ové modemy a dily do kopirovacich
stroju a tiskaren. .V té dobé byl poci-
tacovy sektor velmi lukrativni a vyro-
ba klavesnic se dlouhou dobu drzela
v Evropé kvilijazykovym diverzifika-
cim,* vysvétluje Nosek. Trend se ale
postupné presouval k vyrobé v Cing,
kde bylalevna pracovni sila a za¢ina-
la se rozvijet automatizace. Vyroba
vCeskuse prestala vyplacet. Plastika
si proto nasla ¢inského dodavatele
gisticky servis a potisky klavesnic.

Razantni odklon od klavesnic pfi-
Sel v roce 2006, kdy se firmé poda-
tilo ziskat velky kontrakt s firmou
Continental (tehdy Siemens VDO).
,Continental zavtel jeden provoz
v Brandyse nad Labem, ve kterém
se kompletovaly moduly pro palubni
pristroje, a vyrobu presunul do Plas-
tiky. Ze dne na den jsme tak ziskali
stomilionovy obrat v automotive,*
vzpomina Nosek.

Plastika zacala investovat do no-
vych technologii a vyrobnich procest.
Postupné rozsifovala vyrobuautomo-
bilovych dilg, zatimco ukoncovalalo-
gisticky servis klavesnic. Poroce 2012
serozhodlazaméfit veSkeré své kapa-
city naautomotive, ktery se vté dobé
prudce rozvijel. Aktualné uz na vyrob-
nich linkach v Plastice zadné klaves-
nice ani PC komponenty nenajdete.

Stovky parametrii béhem sekundy
Zakladem vyroby jsou lisy pro tla-
kové vstiikovani termoplastt, kte-
ré jsou Caste¢né vybaveny roboty.

dami umélé inteligence, abychom zachytili jejich vlivy na stabilitu procesu, itkd Michal Nosek.

Na vstiikovani navazuje lakovani,
potisk, svafovani, montaze a fada
dalsich operaci.

V poslednich letech firma prochazi
intenzivni digitalizaci. V ramci snahy
o snizeni vyrobnich nakladi se sou-
stieduje predev$im na omezeni zmet-
kovosti produkce. Pro firmy v sériové
vyrobé dili, jako je Plastika, to zna-
mena digitalizaci procesti a snimani
dat na nejnizsich trovnich vyroby.
,Dnes napiiklad snimame tisice hod-
not vramcijednoho vyrobniho cyklu
apracujeme s metodami umélé inteli-
gence, abychom zachytili vlivy na sta-
bilitu procesu,” fika Michal Nosek.

S daty firma pracuje zejména v ob-
lasti planovani vyroby a fizeni sta-
bility procest. Ptiblizné na ¢tyticeti
lisech se ro¢né vysttida kolem dvou
tisic typt produktii. Planovani do co
nejmensiho detailu je proto nutné.

Data od zdkaznikii a stroju se vyu-
Zivaji k optimalizaci vyrobnich pro-
cest, poloautomatické sklady s ¢a-
rovymi kody umoziiuji sledovani po-
hybu palet a zbozi v redlném case,
operatofi pracuji s displeji, které
jim davaji ptehled o provozu strojt
a produktivité.

wJde o uroven digitalizace v dale-
ko vétsi hloubce nez klasické ERP
a CRM systémy, ty jsou dnes pouze
$pickouledovce. Mame za sebou né-
kolik let spole¢ného vyzkumu s Uni-
verzitou Palackého v Olomouci, diky
némuz snimame data zevnitf stroji
jako teploty, tlaky, priatoky uvnitf
listi. Béhem jedné vtefiny mtzeme
mit k dispozici stovky parametr
zlisti a ziskavat informace o odchyl-
kach od standardniho procesu. Sys-
tém nas sam varuje difv, nez se zacne
néco dit. Informuje nas o hrozbach,

Foto: HN - Tomas Skoda

nakteré mizeme véas reagovat, fika
Michal Nosek.

Systém, ktery Plastika buduje
s Univerzitou Palackého, vyuziva po-
krocilé statistické metody a metody
umélé inteligence, které vytvarejiva-
rovani o relevantnich odchylkach.
wZaméstnanci nemusi kontrolovat
tisice odchylek, ale napiiklad jen tfi-
cet,“tika Nosek, ktery véfi, ze model
najde komer¢ni vyuziti.

Investory obihali kolem rozvodné-
né Vitavy

Michal Nosek se k Plastice dostal
pres kontakty, které ziskal z inves-
ti¢nich fonda. Po revoluci byl ak-
tivni ve venture kapitalu, fidil maly
investi¢ni fond a nékolik let byl
predsedou Czech Venture Capital
Association (CVCA), ktera zastupuje
z4jmy spolec¢nosti pisobicich v ob-

Inzerce

PRESNE, DYNAMICKE A SPOLEHLIVE POLOHOVAC
SYSTEMY PRO PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

A ROBOTIZACI

LINEARNi TECHNIKA A POLOHOVACi SYSTEMY PRO PRUMYSL 4.0

EXPOZICE HIWIN

MSV 2024

]
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o
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Inzerce

lasti private equity a venture kapi-
talu v Cesku.

Jednoho dne ho oslovil konzul-
tant, jenzho pozadal o pomocs druz-
stvem, které chtélo prodat sviij pod-
nik strategickému partnerovi. Nosek
se svym tymem sepsali pro druzstvo
stru¢nou kuchatku, jak pti prodeji
postupovat.

DruzZstvo se ale s partnerem nedo-
hodlo, protoze zacal sniZovat cenu
a vazat prodej na nepiijatelné pod-
minky. O prodej spole¢nosti méli ov-
$em druzstevnici stale zajem, a tak
pozadali Nosktiv tym o dal$i pomoc.
V té dobé byly ve hie dvé varianty:
bud jim poradi s prodejem, nebo vy-
robni druzstvo sami koupi. Nakonec
vyhrala druha moznost.

Béhem povodni v roce 2002 No-
sek se svym tymem shanéli investice
na odkup. Obihali rozvodnénou Vlta-
vu a oslovovali potencialni investo-
ry. Podafilo se jim jich sehnat hned
39 a za 120 miliont korun Plastiku
odkoupili.

Uz v té dobé byla firma ve velmi
dobré kondici. Méla kvalitni manage-
ment, ktery ji dokazal béhem krize
vdevadesatych letech napojit na za-
hrani¢ni zdkazniky, trzby méla ko-
lem ptil miliardy a vyroba klavesnic
byla vysoce autonomni. ,Jediné vel-
ké riziko jsme vidéli v tom, Ze osm-
desat procent trzeb bylo navazano
najediného zakaznika. Navic to bylo
vdobé, kdy uz trh sklavesnicemi pro-

chézel proménou. Museli jsme proto
zacit rychle diverzifikovat,“ vzpomi-
na Michal Nosek.

Pod jeho vedenim se firma v pro-
blémech ocitla jen jednou. V roce
2009 z davodu finan¢ni krize, osla-
beni koruny a rozsahlych investic
do technologii vykazala ztratu aban-
kaji odsttihla od avérového financo-
vani. Rozjetou spole¢nost nenecha-
li padnout klicovi zakaznici a doda-
vatelé. ,Zdkaznici nam platili témér
okamyzité a klicovy dodavatel z Ciny
prodlouzil splatnost faktur na ¢tvrt
roku,“ fika predseda predstavenstva.

Svétlé zitfky autoprumyslu
Obudoucnost firmy se neboji. ,,Kdyz
se podivate na mési¢ni prodeje aut
v Evropé za poslednich padesat let,
aZ na jeden mésic v covidu se vzidy
prodal alespon milion vozt. Indivi-
dudlni doprava bude stéle dulezita
a nasemu oboru nahravaji i trendy
a firmy, jako jsou Uber, Wolt nebo
Rohlik. Bude se ménit struktura vo-
zového parku, ale mame téméf sto-
procentni jistotu pozadavku na in-
dividualni osobni dopravu, i kdyby
auta létala vzduchem,“ fika.
Napftiklad v lotiském roce méla
Plastika o pétinu vice zakazek, nez
ptvodné ocekavala. Jeji hospodareni
tak bylo rekordni z pohledu vyroby
i novych zakazek. ,Dohanél se defi-
cit, ktery vznikl rok predtim, kdy nasi
zakaznici nezvladli dodat produkty

Desitky milionii vyliskéi roéné. Plastika doddvd dily pro vozy evropskych i svétovych znacek, naptiklad Skoda, Seat, Toyo-

ta, Mercedes, BMW a mnoho dalsich. Vyrdabi mimo jiné i emblémy vozii Skoda.

natrh. Pfes prudky narust cen energii
zustala v Evropé poptavka neuspo-
kojena a vloni se dohanéla. Zda se, ze
letos uz je potencial z minulych let
vyCerpany a situace se ustalilamirné
pod trovni pfed pandemii,* popisuje
aktudlni stav spolumajitel Plastiky.
,Dneska spis$ hraje roli prevalovani
nalad mezi elektromobily a tradi¢ni-

mivozy. Lidé se rozhoduji, co si koupi,
ajsouovliviiovani vysi dotaci na elek-
troauta nebo naopak jejich moznym
faktor nez neuspokojena poptavka
z doby pted pandemii,“ dodava.
Plastika planuje v nasledujicich
letech vyznamny rist a moderni-
zaci. Firma investuje do rozsitreni

Foto: HN - Tomas Skoda

vyrobnich kapacit vystavbou nové
haly a zvazuje i vybudovani nové la-
kovny, ¢imz by se posunula techno-
logicky na vyssi Groven. Soucasné
se zamétuje na dokonceni digitali-
zace vyrobnich procest a zavadéni
novych technologii. ,Cilem je dosah-
nout za pét let trzeb ve vysi 1,5 miliar-
dy korun, fika Michal Nosek.

Control Waelp

Idealni nastroj pro automatizaci a digitalizaci

Vase bezpeci a datova suverenita

HN063765

Strojove videni vzdy po ruce
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» No-Code a Low-Code grafické vyvojové prostredi

(ONTROL \\'EB

« Vestaveny webovy HTTPS server
« Spoluprace s SQL databazemi

« Podpora protokold pro Internet véci

» Komunikace pres OPC a OPC-UA

«» Podpora RestAPI a formatu dat JSON

« Ovladaé pro komunikaci v TCP/IP sitich
» Ovladaée pro PLC

Kalibrace
obrazu

S vyrovnanim

projektivnich
zkresleni

Moravské pfristroje a.s.
Masarykova 1148
763 02 Zlin-Malenovice

Vizualni inspekce vyrobk{ _

mailto: info@mii.cz
http://www.moravinst.com
http://www.mii.cz

Jednoduse si stahnéte vyvojovou verzi a zcela zdarma vytvarejte své aplikace

tel./fax 577 107 171
tel. 603 498 498
tel. 603 228 976

Méreni profilli




BeNative

STREDA 18. ZARi 2024 WWW.HN.CZ

» Rozhovor

Anezka Hesova
anezka.hesova@economia.cz

Robot pres personalni
agenturu. Nedostatek lidi nuti
automatizovat i malé firmy

otfebuji si zajistit konkurence-

schopnost, efektivitu a piede-

vs$im se popasovat s nedostat-

kem pracovnikii na trhu, proto

stale vice pramyslovych podni-

ki investuje do automatizace
vyroby. ,Mirny pokles vnimame jen u zahra-
ni¢nich firem, kde se kvili krizi v Némecku
ave Francii nékteré investice omezuji, coZ ma
dopadinajejich dcefiné firmy v Cesku. U ¢es-
kych podnik ale naopak vidime velkou mo-
tivaci modernizovat,” tika Jiti Rasner, ktery
spole¢né s Jifim Kloudou zalozil a ¥idi spolec-
nost Zlin Robotics, ktera dodava primyslovou
automatizaci a robotizaci.

Které faktory v poslednich letech nejvic
ovlivnily automatizaci pramyslovych firem?
Jifi Rasner (J. R.): Posledni dobou je to hlav-
né nedostatek pracovni sily a s tim souvisejici
vysoky tlak na zvy$ovani mezd. Ten vét$inou
neni motivovany nartstem produktivity, ale
praveé nedostatkem lidi. To pramyslové pod-
niky hodné motivuje automatizovat a robo-
tizovat.

Jifi Klouda (J. K.): Ja bych jesté dodal, Ze se
zlepsilo uzivatelské prosttedi jednotlivych
automatizac¢nich prvk, takze je stale jedno-
dussi je ovladat. Zatimco diiv to musel délat
vystudovany inZenyr, dnes se to rychle na-
udi témért kdokoli. A také prichazi mladez,
kterd je na digitalni technologie zvykla. To-
hle v8echno primyslovou automatizaci ak-
celeruje.

Ktera odvétvi primyslu jsou uz maximalné
automatizovana a kde to jde pomalu?

J. R.: My se predevsim soustfedujeme na Ces-
ky a slovensky trh, kde bych obecné tekl, ze
sektoryjako automotive, Tier1a Tier 2 (doda-
vatelé prvni urovné dodavaji automobilkam
hotové dily, dodavatelé druhé urovné jsou do-
davateli téchto vyrobct dilt - pozn. red.) uz
maji drtivou vétsinu vSech procest robotizo-
vanou. Naopak velky automatiza¢ni potencial
je podle mé ve zdravotnim, elektrotechnickém
astrojirenském primysly, tam se spousta véci
jesté déla manualné. Nasimi zakazniky jsou
prevazné velké vyrobni spole¢nosti, kde se
pracuje na tfi smény a kde je automatizace
nezbytnosti. Je ale zajimavé pozorovat, jak
se v dnes$ni dobé zabyvaji automatizaci i malé
firmy. Tfeba na jednoduché obrabéni nebo le-
peni néjakych vyrobka uz si radéji potidi kola-
borativniho robota, nez aby to délnici museli
zhotovovat ru¢né.

J. K.: Odvétvim, kterému se zatim do auto-
matizace moc nechce, je sektor sluzeb. Pozo-
rujeme, Ze napiiklad restaura¢ni a hotelové
podniky s tim maji problém, funguji totiz v se-
zonnich vykyvech a tohle je pro né vyzva, které
prili$ nevénuji pozornost.

Jak se pocita navratnost automatizacnitech-
nologie?

J. R.: Firmy si vétsinou spocitaji, kolik je stoji
jeden zaméstnanec, u délnickych pozic je to

feknéme ptl milionu korun ro¢né. Pokud si
firma koupi stroj za milion a pul a ten stroj
miZe pracovat na tfi smeény, vrati se ji inves-
tice zarok. To je takovy nejjednodussi scénar
navratnosti. Pak do toho samoziejmé vstu-
pyji razné nestabilni vlivy, jako jsou vykyvy
cen energii, servis a udrzba stroje, ale to jsou
vzhledem k poméru vstupni investice a ispo-
ry za usetfenou praci zanedbatelné ¢astky.
Mnohem dtileZitéjsi je mit jistotu, Ze firma
bude v nasledujicich letech schopné vyrabét.
Jednomu zdkaznikovi jsme napiiklad dodali
automatizacni technologii na vyrobu pro-
duktu, ktery se jeho globalni firma pozdéji
rozhodla stahnout z evropského trhu. Za-
stal mu tak stroj za 4,5 milionu, ktery nemél
v Evropé vyuziti.

J. K.: Na tom se ale krasné ukazuje vyhoda
kolaborativnich robott, které nejsou jedno-

acelové a daji se v budoucnu pouzit na aplné
jinou operaci.

Musite nékdy zakaznikum fict, Ze pozadova-
nou operaci zautomatizovat nejde?

J. R.: Ano, to se stava. Bud to z technického
davodu nejde, nebo se to z ekonomického di-
vodu nevyplati. Obraci se nanasi firmy, které
nemaji zadné zku$enosti a s automatizaci te-
prve zacinaji. Musi tam probéhnout velmi in-
tenzivni diskuse a diikladna ptiprava cenové
nabidky, protoze v zajmu obou stran je, aby
projekt byl smysluplny:.

J. K.: Ono by $lo vlastné v§echno. V soucasné
dobé skoro neexistuje pozadavek na auto-
matizaci, ktery by nebyl realizovatelny. Jde
jen o to, aby se to té firmé vyplatilo. Jeden
zdkaznik po nas napiiklad chtél robota na to-
¢eni zmrzliny v néjakém letnim stanku. Sa-
moziejmé Ze takova technologie existuje, ale
zrovna v tomto pfipadé je rozhodné levnéjsi
zaplatit brigadnika, ktery tu zmrzlinu bude
todit rucné.

Jaké trendy v automatiza¢nich technologi-
ich maji podle vas nejvétsi vliv na vyvoj ce-
1ého sektoru?

J.R.: Jednoznac¢né bych fekl, Ze trendem po-
sledni doby je spojovani umélé inteligence
arobotickych ramen. V minulém roce to celo-
svétoveé predvedl Techman Robot z Tchaj-wa-
nu, ktery spojil kameru integrovanou v robo-
tickém ramenu s Al technologiemi a ziskal
tim neuvéfitelné rozsiteni schopnosti. Mluvili
jsme také o zjednoduSovani uzivatelského pro-
stiedi, toje dalsi velka zména, ktera umoznuje
ovladat roboty ilidem bez znalosti programo-
vacich jazyku. Chtél bych ale zminit jesté jeden

Evropé ujizdi vlak Spolumajitelé spolecnosti Zlin Robotics Jifi Rasner a Jiri Klouda si uvédomuyji, Ze
v konkurenci asijskych a americkych firem je Evropa v priimyslové automatizaci pozadu. Asie a Ame-

rika umi reagovat na zmény na trhu mnohem rychleji.

Foto: Zlin Robotics

trend, ktery neni technologicky, ale obchodni.
V posledni dobé se rozsituje praxe, kdy si za-
kaznik nemusi kupovat drahy stroj, ale plati si
robotického pracovnika od hodinyjako agen-
turniho zaméstnance.

Automatizace pfinasi na pracovni trh nové
zmény - nékteré pozice jsou ohrozeny, po ji-
nych roste poptavka. Jak se k tomu firmy
stavi: propoustéji zaméstnance a nabiraji
jiné, nebo své lidi rekvalifikuji?

J. R.: My vétsinou dodavame automatizac-
ni feSeni na nové projekty, kde k zadnému
propousténi nedochazi. Ne vzdy jsou linky
automatizované uplné stoprocentné, takze
mnohdy vyZaduji néjakou obsluhu, minimalné
technika. Obecné se da fict, Ze automatizace
nebere lidem praci, ale umozni firmam rozvijet
dalsi pozice. Vétsinou i sami délnici velmi kvi-
tuji, ze se nékteré procesy robotizuji, protoZe
to byvaji naro¢né rutinni operace, od kterych
si pracovnici radi oddechnou. O praci zpravi-
dla nepfijdou, protoze kazda spole¢nost, kte-
ra néjak zdravé roste, jim umi najit uplatnéni
najinych pozicich.

Ve srovnani s Amerikou a Asii je evropska
prumyslova automatizace pomalejsi. Proc¢?
J. R.: V Evropéjsou zkratka pomalejsi Giady, je
tu mnohem vic papirovani a v disledku toho
jsme malo efektivni a spoustu projekti nevy-
hrajeme. Asie a Amerika umi reagovat na zmé-
ny na trhu mnohem rychleji. Naptiklad Cina
byla kdysi orientovana na manualni praci, ale
dnes je nejvétsim spotiebitelem robot.

J. K.: Myslim, Ze je tady hodné znat rozdilné
mentalni nastaveni téch kontinent. Ame-
ricané casto fikaji, Ze ndm v Evropé hrozné
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V posledni dobé

se rozsifuje praxe,
kdy si zakaznik

plati robotického
pracovnika od hodiny.

dlouho trva, nez se rozhodneme do néc¢eho
jit. A maji pravdu. Zatimco my t¥ikrat uvazu-
jeme nad vSemi dusledky a podminkami, oni
uz na tom davno rozjedou byznys. Stejné tak
v Asii. Za par mésicti jsou schopni vyvinout
produkt, ktery by v Evropé znamenal roky pii-
prav a preslapovani.

Jak automatizaci ¢eskych firem podporuje
stat a co by mél ve svém pfistupu zménit?

J. K.: V prvni fadé by se mélo zlepsit skolstvi.
My se v této problematice snazime pomahat
na krajské arovni, ale vidime, jak moc chybi
podpora technickych obort. V poslednich le-
tech se $kolsky systém zaméfuje na vseobecné
vzdélavani, ale neni tu diraz na matemati-
ku, fyziku a chemii. A to jsou pravé predmeéty,
které musime rozvijet, jestli se Cesko ma opét
stat inovativnim lidrem. Pfitom déti ta téma-
ta zajimaji, coz vidime, kdyz k nam piichazeji
na exkurze. Problém je v tom, Ze to ve §kolach
neumime ucit nové. Fyzika se potad uci stejné
jako pred tticeti lety. KdyZjsme o tom mluvili
sjednou fyzikarkou, fikala nam, Ze by to rada
ucila zajimavé, ale potfebovala by k tomu mo-
derni pomucky. A na otazku, kolik by takové
pomiicky staly, nam odpovédéla, Ze asi 15 tisic.
Tak o ¢em se tu bavime? V tomhle piece neni
problém ty $koly podpotfit, pokud jsou tunad-
Seni ucitelé, ktefi tu techniku chtéji rozvijet.

Text vznikl ve spolupraci
se spole¢nosti Zlin Robotics.
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30 let zkusenosti

nabizime
VEDENI UCETNICTVIi:

pro MALE, STREDNI i VELKE podniky
(véetné danové evidence)

O online schvalovani faktur a objednavek

O digitalni archiv dokumentu

IC: 618 54158

DIC: CZ61854158 . o .
Datum vzniku 12.12.1994 www.taylor-ucetnictvi.com

O tvorba a schvalovani smiluv

TAYLOR, s.r.o. KONTAKTUJTE:
Novodvorska 994/138, Praha 4, 142 00 - 4. patro +420 733 579 445

karel.kapral@taylor-ucetnictvi.com
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Dematic Multishuttle® 2 Flex

Svétova automatizace vyrobena v Cechach

Dematic Multishuttle® 2 Flex je vysoce vykonny,
spolehlivy a flexibilni skladovy systém.

Ma Siroké vyuziti pro automatizované skladovani

a vychystavani skladovacich boxu, pfepravek,
zasobnikl a kartonovych krabic, a to i v nadmérnych
velikostech a nestandartnich formatech baleni.

Vyrazné zvySuje rychlost, pfesnost a efektivitu pfi
vychystavani.

V budoucnu Ize pfidat dalSi ulicky, urovné a vytahy
a zajistit tak vétsi propustnost a kapacitu skladu.

Ma Sirokou Skalu moznych konfiguraci. Je vhodny
i pro aplikace s chlazenim nebo kontrolou vihkosti.

www.dematic.com DE MATI C
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» RozSiFena realita

Anezka Hesova
anezka.hesova@economia.cz

Ted povol tenhle Sroub.
Vzdalené ruce experta opravi
stroji z druhé strany Zeme

edostatek kvalifikovanych

lidi. Snad zadny problém

netizi tolik firem ve vSech

odvétvich pramyslu jako

pravé chybéjici odbornici.

Casto se stava, ze podnik
své specialisty sice ma, neni jich v8ak dost
na to, aby pokryli v§echna pracovisté, kde
firma ptisobi. Obsluhu sloZitéjsich stroja pak
firma svéii technikim, ktefijsou sice zaskole-
ni, aby se zatizenim uméli pracovat, ale nedo-
kazou uz zajistit jeho servis a fesit piipadné
poruchy. V takovych situacich musi vedeni
firmy vyslat zkuseného pracovnika na misto,
coz u vzdalenych pobocek byva zdlouhavé
anakladné.

Do ur¢ité miry tento problém pomahaji fe-
sit videohovory, kdy expert na dalku poradi
a navede pracovnika slovné. Postupné se ale
na trhu prosazuji sofistikovanéjsi technologie,
které ke vzdalené spolupraci nejen v pramyslu
vyuzivaji trojrozmérny sken prosttedi a rozsi-
fenou realitu.

Jednim z takovych fe$eni je systém Fata
Morgana od prazské spole¢nosti Pocket Vir-
tuality, ktera je od lotiského roku soucasti
skupiny CSG podnikatele Michala Strnada.
Technologie vyuziva bryle pro rozsifenou re-
alitu Hololens, které mohou byt vestavéné
do ochranné prilby. Pracovnik, ktery si je na-
sadi, se pomoci chytrého softwaru spoji s kole-
gou tieba na opa¢né strané zemékoule a v redl-
ném case s nim muze konzultovat zalezitosti,
které se obéma ucastnikiim zobrazuji v troj-
rozmérném prostoru. Diky moZnostem rozsi-
rené reality mu zkuSenéjsi kolega nejen ukaze,
kde piesné ma provést jakou operaci, ale také
mu dané prvky snadno oznacdi, oc¢isluje nebo
doplni o dal$i informace. Vzdaleny expert se
tak mtize doslova prenést do prostiedi, ve kte-
rém je potieba, aby zasahl.

Vyuziti virtualni nebo rozsitené reality ma
v pramyslovych odvétvich stale vétsi uplat-
néni praveé kvili potiebé vzdaleného servisu
stroju a zaskolovani pracovniki. Roste také
zajem o digitalni dvojcata pramyslovych pro-
stor nebo o takzvany layouting, ktery pomoci
rozsifené reality umozni virtualné umistit
do realného prostoru novy stroj ¢i vyrobni
linku. ,Jeden nas zakaznik chtél pfesunout
do své vyrobni haly novy, celkem velky a ¢le-
nity stroj,“ uvadi jako ptiklad feditel Pocket
Virtuality Bohuslav Paule. Klasicky by se
v takovém piipadé namaloval dvojrozmérny
planek a zasadil do ptidorysu budovy. Tako-
vy nakres ale neumoznuje v§imnout si vSech
souvislosti.

Trojrozmérny model vam oproti tomu do-
voli projit se skute¢nym prostorem, ve kterém
je virtualné ptridané nové zatizeni, a zkont-
rolovat, zda bude planované umisténi stroje
vyhovujici. Zminéné firmé to usetiilo znacné
komplikace a ndklady. ,Zaméstnanci si nové
uspotadani haly prohlédli a vyzkouseli si svoji
pracinanecisto. A ¢lovék, ktery tam mél jezdit
sjestérkou, hned upozornil na to, Ze to najed-
nom misté nevytodi, vypravi Paule.

Zazitek misto biflovani
Potencial rozsitené reality chce firma Pocket
Virtuality posunout v primyslu jesté dal. Le-
tos uvadi na trh software, ktery ma nahradit
zdlouhavé servisni manuadly a textové verze
pracovnich postupti. ,Narazili jsme na ten pro-
blém s nasi sesterskou spole¢nosti Tatra De-
fence Vehicle, ktera vyrabi obrovské vojenské
vozy. K tomu dodd armadé manual, ktery ma
pét a ptl tisice stran. Umite si pedstavit, ko-
lik vojaku si asi takovy material prostuduje?*
kr¢i rameny Paule.

Pocket Virtuality proto pfisla s technologii,
ktera dlouhé textové navody prevede do digi-
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talni podoby doplnéné o 3D kontext. ,Namisto
hledani informaci v papirovém manudlu nebo
v PDF si prosté nasadite bryle a systém vas sam
navede. Nejdiiv vam ukaze, kde ptislusna sou-
Castkaje, pak vam piimo v prostoru oznaci, kde
ajak co opravit, a po kazdém splnéném kroku
poradi s dal$im postupem,“ popisuje Paule.

Vyvoj sméfuje také k prekonavani jazyko-
vych bariér. ,Rada firem zaméstnava pracov-
niky ze zahrani¢i nebo piisobi mezinarodné,
takZe chceme vnasem softwaru vyuzit techno-
logii online hlasového ptekladu, ktery umozni,
abyjeden tcastnik mluvil ¢esky a druhy slysel
jeho pokyny tfeba v ukrajin$tiné,“ prozrazuje
dalsi plany Paule.

Do budoucna by firma Pocket Virtuality
chtéla vyjit vstiic poptavce po softwaru, kte-
ry uzivatele v 3D prostiedi nejen provede krok
za krokem naprogramovanym postupem, ale
také sam pozna, ze pracovnik jiz provedl pred-
chozitkon a Ze ho provedl spravné. V soucas-
né verzi musi kazdy krok potvrdit uzivatel.
,Urcitéje to mozné, ale je to slozita iloha, kte-
ra vyzaduje zapojeni pokrocilé analyzy obra-
zu pomoci umélé inteligence,“ hodnoti tuto
vyzvu Paule. K vyhodnoceni spravnosti pro-
vedené operace je podle néj zapotiebi vétsi
mira spolehlivosti, nez jakou soucasna uméla
inteligence nabizi.

Predat know-how dalsi generaci
Motorem technologického vyvoje v pramyslu
byly v minulosti vétsinou ozbrojené konflikty,

livymi pracovnimi kroky a ten pak vyuzit jak
pro zaskoleni novack, tak i jako navod pfi
samotném provadéni pracovnich operaci,*
dodava Paule.

Hardware nestiha tempo vyvoje
Nejrychleji si zatim technologie vyuzivaji-
ci virtualni nebo rozsifenou realitu osvojuje
automobilovy pramysl, uplatiuji se ale také
v letectvi nebo v obranném pramyslu. ,Dava
to smysl u vSech vyrobnich firem, dokonce
i utéch, které si nemohou dovolit investovat
do bryli a pusti si program tfeba na chytrém
telefonu,“ pokracuje Paule.

Vyvoj softwarovych feSeni ostatné stale
predbihda nabidku, dostupnost a vlastnosti
koncovych zatizeni, ktera jsou k jejich vyuzi-
vani na trhu. Hlavni nevyhodou profesional-
nich bryli pro virtualni a rozs$itenou realitu je
stalejejich vysoka cena. ,Na trhujsou produk-
ty od raznych vyrobcd, ale ty, které jsou pouzi-
telné v pramysly, tedy odolné proti padunebo
prasnému prosttedi, stoji vsechny okolo ¢tyt
tisic eur,“ upozoriuje Paule. Bryle ale bojuji
i se svou hmotnostia vykonnosti. Proto se Po-
cket Virtuality snaZi vyvijet svij software tak,
aby nebyl zavisly na konkrétnim koncovém
zatizeni. ,Neda se aplné predvidat, na jakych
platformach budoulidé nas software za parlet
pouZivat,“ domniva se Paule.

Dalsi prekazkou pii uvadéni digitalnich
inovaci do primyslovych firem je podle néj
urcita mentalni bariéra. Nékteti pracovnici

Pritkopnik teleportace. Firmu Pocket Virtuality od roku 2022 fidi Bohuslav Paule. Po uspéchu s programem umoznujicim vzddlenou spoluprdci v troj-

rozmérném virtudlnim prostredi prichdzi na trh s technologii, kterd do 3D prostoru prevede servisni manudly priumyslovych stroju.
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Chceme vyuzit
technologii online
hlasového prekladu,
ktery umozni, aby
jeden ucastnik
mluvil cesky a druhy
slySel jeho pokyny
tieba v ukrajinstiné.

v soucasné dobé jim ale jako motivator silné
konkuruje zminény nedostatek kvalifikované
pracovni sily. ,Setkavame se s tim, Ze firmy
maji na servis a idrzbu néjakého stroje jedno-
ho zkuseného ¢lovéka, ale nemaji uz mladé na-
stupce, ktefi by viibec byli ochotni se to vSech-
no udit,“ pozoruje Paule. Mnohem jednodussi
je podle néj naskenovat a zpracovat pracovni
postupy digitalné. Novy zaméstnanec si pak
jen nasadi bryle a bez dlouhého zaskolovani
provede postup, kterym ho zatizeni provede.
,Pomoci naseho nového nastroje bude mozné
jednoduse zachytit pracovni postup, vytvorit
z néj strukturovany digitalni navod s jednot-

Foto: Honza Mudra

odmitaji nosit v zaméstnani bryle, protoze si
v nich ptipadaji nepatfi¢né. Nebo se jim brani
kvuli obavé, Ze se jim z jejich pouZivani bude
délat $patné. ,To si ale pletou bryle pro virtu-
alni arozsitenou realitu,“ vyvraci tento mytus
Paule. Zatimco VR bryle totiz promitaji virtu-
alni obraz na vnitini displej, AR bryle umoz-
nuji opticky vnimat realné prosttedi a pouze
do né&j pomoci novych vrstev doplnuji pfidané
prvky, coz je pro o¢i i mozek mnohem méné
zatézujici.

Text vznikl ve spolupraci
se spole¢nosti Pocket Virtuality.
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Novy zakon

o kyberneticke
bezpecnosti
(smeérnice NIS2)

chce chranit i prumysl.

Se vzniklymi ukoly pomtuze
managementu Octoplant.

Muyslite si, Ze je vase firma dobie
pripravend na kyberneticky Gtok?

Hackerské utoky na priamyslova a loT
zarizeni se budou podle odbornikd mnozit.
Smérnice EU o kybernetické bezpecnosti
(NIS2) se proto rozsifuje i do primyslu

v podobé nového zdkona o kybernetické
bezpecénosti.

—> Cilem smérnice je sjednoceni
urovné kybernetické bezpeénosti
v Evropské unii a zajisténi lepsi
pfipravenosti na kybernetické
hrozby, které se v souvislosti se
situaci ve svété stupniuji. Nova
pravidla budou zavazné jiZ v prvni
poloviné roku 2025.

Zakon se bude vztahovat na cca 12
000 cCeskych firem, které jako tzv.
poskytovatelé regulovanych sluZzeb
dostanou s nastupem platnosti
zakona 12 mésict na zavedeni
pfislusnych bezpecnostnich
opatfeni. Vy$si odpovédnost klade
novy zékon i na management

firem.

Jednim z bod1i, na které se novy
zakon zaméfi, jsou ,,pldny obnovy

a kontinuity provozu.”

Spole¢nost FOXON nabizi

pro tuto oblast funkéni feSeni

v podobé softwaru Octoplant. Ten
automatizuje zalohovani fidicich
systému pramyslovych zafizeni,

PC i dokumentt a nejen to.

PomuiZe managementu Prozkoumejte moZnosti

zajistit povinnosti uvedené Octoplantu na strankach
vnavrhu smérnice: foxon.cz/octoplant a za¢néte
« vytvafet pravidelné zalohy s naro¢nou piipravou na NIS2
nastaveni technickych jiz nyni.
aktiv a dat pro acely
obnoveni vyroby, Nebo se seznamte s Octoplantem
» obnovit dostupnost osobné ve FOXONu na tzv. Snidani
pramyslovych, fidicich

a obdobnych technickych

aktiv,

s Octoplantem.

Rezervuijte si misto u snidafiového

stanovit a dodrzet ¢asovy stolu prostfednictvim QR kédu.
limit pro obnovu ¢innosti
po kybernetickém
incidentu nebo selhdni

» aprovadét audity

kybernetické bezpecnosti.

Octoplant toho ale umi mnohem

vic. Miize byt soucasti Disaster

Recovery planu, ktery definuje
postup ¢innosti pro obnoveni IT
infrastruktury, dat a celkového

fungovani spole¢nosti.

octoplant

FlOX[O[N

Octoplant ale neni jen
o kyberbezpec¢nosti, ale
i o zvySeni efektivity vyroby

a minimalizaci prostojt.
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CENTRAL EUROPEAN AUTOMATION HOLDING

SINGLE SOURCE
AUTOMATION SUPPLIER

WWW.ceah.eu

Mezinarodni strojirensky
veletrh Brno 2024

8.-11. 10. 2024

Pavilon F - Digitalni
tovarna, stanek 201

Central European Automation Holding se zaméruje na poskytovani komplexnich feseni v oblasti primyslové automatizace,
profesionalniho servisu strojd, automatizace intralogistiky a digitalizaci evidence pohybu materialu a majetku.

PRUMYSLOVA AUTOMATIZACE
e Navrh, vyroba, programovani a instalace
montéznich linek a jednoué&elovych strojl
e Integrace pramyslovych
a kolaborativnich robotl
e Modernizace a automatizace
stavajicich technologii
e PLC Programovani
e Inzenyrské sluzby na misté
e Kyberneticka bezpeénost ve vyrobé
e Certifikace CE, revize rizik
e AGV: dodavky, provoz a servis

INTRALOGISTIKA A EVIDENCE SPECIALNI SLUZBY PRO VYROBCE
POHYBU MAJETKU A ZASOB PNEUMATIK A PLASTU
e Redeni pro spravu majetku a zasob * Rekonstrukce vyrobnich strojd

¢ Sledovani a dohledavani vyrobkd,
zasilek a vozidel

o Stitky, etikety a zafizeni RFID

e Integrovany sbér a analyza dat

e Modernizace bezpecnosti stroju

e \/yroba a instalace pneumatickych
a elektrickych rozvadécl
Konstrukce a stavba stroju

e Stéhovani vyrobnich linek
* \yroba nahradnich dild

e Svafecska dilna a Skola

e \Wroba pryzovych dilt

HNO§3827
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LASCAA\

Spoleénost LASCAM systems

Lidr v oblasti
inovativnich
laserovych systému

Spoleénost LASCAM systems si za dobu

své pusobnosti vybudovala silnou pozici

v oblasti automatizovanych laserovych
systému zamérenych primarné na povrchové
upravy polymernich a kovovych povrch.
Neni tajemstvim, ze jeji laserové technologie
denné vyuzivaji predni svétové automobilky
a komunikace s jejich vedoucimi designéry
je béznou soucasti kazdodenniho provozu.

Technologicky inovator s mezinarodnim presahem

Technologicky lidr nebo inovator procest, tak bychom mohli nazvat ¢eskou
technologickou spole¢nost LASCAM systems, ktera ma zna¢ny mezinarodni
pfesah. Primarni zaméfeni spole¢nosti je vyroba stroju s vyuzitim lasero-
vé technologie, robotiky a optické analyzy pomoci neuronovych siti ur-
¢enych pro povrchové upravy material(i, jako jsou kovy, plasty a sklo.
Pomoci laserové technologie od LASCAM systems Ize dosahnout procesu,
jako jsou ofezavani vtokovych soustav, opracovani pokovenych plastovych
dild, laserové €isténi a selektivni odstrariovani deponovanych vrstev neboli
laserovy decoating. Pouzivaji se napfiklad pfi ofezu ¢oCek do svétel auto-
mobilli, opracovani finalné nalakovanych naraznik(, predpfipravé povrchl a
tvorbé unikatnich vzor svétlomet(.

Spoluprace na urovni designu

Dulezité je byt u ,zrodu”, proto spole¢nost Uzce spolupracuje s divizemi de-
signu a vyvoje. Diky dosavadnim pozitivnim vysledkim ziskala dGvéru part-
nerd a je pfitomna jiz od prvnich fazi tvorby prototypu a planovani vyrobnich
hal probiha tak, aby se samotna technologie LASCAM systems lehce imple-
mentovala a zapojila do celého lean managementu vyroby. Timto pFistupem
ma spolecnost ¢asto detailni prehled o podobé nové generace automobilu
nebo jejich svétlometl az ¢étyfi roky dopredu, véetné navrhu interiérli a tech-
nologii, které budou zakaznici potfebovat.

Laserovy decoating jako budoucnost povrchovych tprav

Standardni technologie maskovani, tedy kryti oblasti, kde nema byt nanese-
na kryci vrstva po laku, pokoveni nebo Zarovém nastfiku, ma znacné limity.
Nestabilita procesu pfedevsim v oblasti rohd, prdnik materialu pod kryci vrst-
vu nebo deformace b&hem procesu jsou pouze nékteré z problému, kterym
konvencéni technologie Celi. Navic je velmi obtizné vytvofit ménici se vzory,
malé roztece nebo vykreslovat sloZité reliéfy bez potfeby zapojeni mechanic-
kych procesu pro finalni Upravu. Laserovy decoating pfedstavuje prilomovou
technologii, ktera je na trhu relativné kratce, ale vyviji se velmi dynamicky.

Laserovy decoating funguje na principu interakce povrchového materialu,
jako je kov, lak nebo barva a pomoci pulzniho laseru s délkami pulzd od na-
nosekund az po pikosekundy narusuje pouze povrchove vazby, tedy rozbijeji
se kovalentni vazby mezi povrchem a podkladem, aniz by doSlo k termic-
kym nebo optickym zmé&nam materialu. Diky tomu si material zachovava své
100% optické vlastnosti, v€etné priichodu svétla s nulovou disperzi zpuso-
benou laserovym procesem. Laserovy decoating neboli také selektivni
ablace je technologie, ktera piné nahrazuje problematické maskovani.

LASCAM systems se neomezuje pouze na automobilovy a plastikarsky
pramysl. Spole€nost také intenzivné pracuje na vyvoji v oblasti jaderné
energetiky, zejména na ¢isténi vnéjSich plastl parogeneratorli a vnitfnich
praméra trubek od kyseliny borité v aktivnim prostredi. Jiz od roku 2016

Cisti laserove systemy od LASCAM systems olovéné ochranné barvy
z kontejneru, ve kterych bylo uchovano pouzité jadrové palivo z elektrarny
Sellafield.

Laserové technologie jako cesta k uspofre a ekologii

To plati zejména v oblasti laserového &isténi. LASCAM systems byla prvni
spolednosti, ktera v roce 2015 prinesla technologii laserového &isténi do Ces-
ké a Slovenské republiky, a zaroven postavila automatizovanou ¢istici linku,
ktera nahradila vysokotlaké myti skidl z procesu lakovani a koveni. Vyraznym
pfinosem pro vyrobni podnik bylo snizeni energetické naro¢nosti z 380
kW na 27 kW a zrychleni procesu ¢isténi ze 4 minut na 22 sekund. DalS$im,
mozZna jesté zajimavéjsSim efektem, byl téméf nulovy odpad, coZz odstranilo
potfebu filtrovat vodu od hliniku a laku. Navratnost investice se dosahla za 6
mésicu.

Plany do budoucna

LASCAM systems ma vizi se je$té vice zaméfit na roz$ifeni svého
plUsobeni v primyslové vyrobé, kde jiz nyni patfi mezi nejvyznamnéj-
Si spolec¢nosti v oblasti laserové primyslové automatizace. Pouze
kratky vyCet z poslednich €erstvych instalaci, jako jsou komplexni la-
serové technologie pro ¢isténi hlinikovych karoserii automobilt znacky
Aixam, optimalizace laserovych procest pro nejvétsi bateriovou linku
pro supersporty v Evropé spole&nosti Rimac, robotické zafizeni pro
opracovavani lakovanych naraznikt aut spole¢nosti Daimler, nékolik
vyrobnich linek pro dekorativni odstranéni pokoveni svétlomet( auto-
mobilt nebo kompletni laserovy systém pro vyrobu dotykovych interié-
rovych paneltl automobild s vyuzitim technologie laserového etchingu
pro spole¢nost BMW.

LASCAM systems nejen pfispiva k rozvoji prdmyslovych standardu, ale
i k definovani novych moznosti vyroby a designovych prvkd v automo-
bilovém pramyslu.
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